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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Anordnung einer Manschette zwischen einer Welle und einer Wand sowie Herstellverfahren hierfur 

(57) Die Erfindung betrifft eine Anordnung einer Manschet- 
te zwischen einer Welle oder einem Rohr und einer die 
Welle oder das Rohr zumindest abschnittsweise umge- 
benden Wand, wobei in einem axial beschrankten Teilbe- 
reich, in Radialrichtung der Welle oder des Rohres be- 
trachtet, zumindest zwei Abschnitte der Manschette uber- 
einander liegen. Bevorzugt sind die ubereinander liegen- 
den Abschnitte der Manschette wulstartig miteinander 
verbunden. Ein Verfahren zum Herstellen dieser Anord- 
nung ist dadurch gekennzeichnet, dass an einer, in Radial- 
richtung betrachtet, zunachst einlagigen Manschette ein 
Endabschnitt nach innen gestulpt wird, wonach in einem 
axial beschrankten Teilbereich, in Radialrichtung der Wel- 
le oder des Rohres betrachtet, zumindest zwei Abschnitte 
der Manschette ubereinander liegen, wobei dieser Ver- 
fah rensschritt vor oder nach der Montage der Manschette 
in oder an der Wand erfolgen kann. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anordnung einer Man- 
schette zwischen einer Welle oder einem Rohr und einer die 
Welle oder das Rohr zumindest abschnittsweise umgeben- 5 
den Wand. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zum 
Hcrstcllcn cincr crfindungsgcmaBcn Anordnung. 
[0002] Manschetten, die insbesondere zur Abdichtung 
eingesetzt werden, sind in mannigfachen Ausfiihrungsfor- 
men bekannt und werden zumeist aus Gummi oder einem 10 
ahnlichen Elastomermaterial gefertigt. Beispielsweise kann 
mit solchen Manschetten der Ubergang zwischen zwei Roh- 
ren abgedichtet werden, jedoch ist fur die vorliegende Erfin- 
dung insbesondere an Anwendungsfalle gedacht, bei denen 
die Manschette zwischen einer Welle und einer Wand, durch 15 
welche die Welle hindurchgefuhrt ist, angeordnet ist, wobei 
dann die Manschette den sog. Durchbruch in der Wand, 
durch den die Welle hindurchtritt, abdichtet. Bevorzugt ist 
dabei die Manschette mit ihrem ersten Endbereich in den 
Rand des Durchbruches eingeknupft oder sonst in geeigne- 20 
ter Weise an der Wand befestigt, wahrend sie mit ihrem an- 
deren Endbereich die Welle umgreift. Da bei einer verdreh- 
baren Welle bevorzugt im letztgenannten Bereich eine Rela- 
tivbewegung zwischen der Welle und der Manschette auf- 
treten kann, konnen hier noch geeignete Drehlagerelemente 25 
oder dgl. vorgesehen sein. 

[0003] In ge wis sen An wendungsf alien kann es erforder- 
lich sein, dass die ohnehin bereits aus einem gummiartigen 
und sornit elastisch verformbaren Material bestehende Man- 
schette besonders weich oder elastisch ist, da andernfalls 30 
zwar geringe aber dennoch storende Krafte von der Man- 
schette auf die Welle aufgebacht werden. Ein Beispiel fur ei- 
nen solchen An wendungsf all ist die Dicht-Manschette an ei- 
ner Lenksaule eines Kraftfahrzeuges im Bereich des Durch- 
bruches in der Stirnwand des Fahrzeug-Aufbaus. Nun kann 35 
es bspw. im Hinblick auf den in Axialrichtung der Lenk- 
saule zur Verfiigung stehenden Bauraum erforderlich sein, 
die Manschette relativ kurz zugestalten, wodurch deren ge- 
samte Elastizitat oder Weichheit naturgemaB beschrankt ist. 
[0004] Hiermit soli nun aufgezeigt werden, wie die Elasti- 40 
zitat oder Weichheit einer Manschette, die zwischen einer 
Welle (oder auch einem Rohr) und einer die Welle (oder das 
Rohr) zumindest abschnittsweise umgebenden Wand ange- 
ordnet ist, auf einfache Weise vergroBert werden kann, ohne 
dass die Baulange in Axialrichtung der Welle (oder des Roh- 45 
res) nennenswert erhoht wird ( = Aufgabe der vorliegenden 
Erfindung) . 

[0005] Die Losung dieser Aufgabe ist dadurch gekenn- 
zeichnet, dass in einem axial beschrankten Teilbereich in 
Radialrichtung der Welle oder des Rohres betrachtet zumin- 50 
dest zwei Abschnitte der Manschette ubereinander liegen. 
Bevorzugt sind dabei die ubereinander liegenden Abschnitte 
der Manschette wulstartig miteinander verbunden. 
[0006] Besonders einfach herstellbar ist eine derartige 
Manschette bzw. eine derartige erfindungsgemaBe Anord- 55 
nung, wenn an einer in Radialrichtung betrachtet zunachst 
einlagigen Manschette ein Endabschnitt nach innen gestiilpt 
wird, wonach in einem axial beschrankten Teilbereich in 
Radialrichtung der Welle oder des Rohres betrachtet zumin- 
dest zwei Abschnitte der Manschette ubereinander liegen. 60 
Dabei kann dieser Verfahrensschritt vor oder nach der Mon- 
tage der Manschette in oder an der Wand erfolgen. Anschlie- 
Bend kann dann die Welle durch die Manschette hindurch 
geschoben werden. 

[0007] Naher erlautert wird die Erfindung anhand eines 65 
bevorzugten Ausfiihrungsbeispieles, das in der beigefugten 
einzigen Figur in einem Langsschnitt dargestellt ist, wobei 
die Manschette selbst nicht nur in der erfindungsgemaBen 



Anordnung, sondern - in gestrichelten Linien - auch in ei- 
nem vorhergehenden Zustand dargestellt ist, aus welchem 
heraus die erfindungsgemaBe Anordnung erzeugt wird. Er- 
findungswesentlich konnen dabei samtliche naher beschrie- 
benen Merkmale sein. 

[0008] Mit der Bezugsziffer 1 ist eine aus einem geeigne- 
tcn Elastomermaterial gefcrtigtc und im Qucrschnitt im wc- 
sentlichen kreisformige Manschette bezeichnet, die zwi- 
schen einer lediglich bruchstiickhaft 2 dargestellten (im 
Querschnitt ebenfalls kreisformigen) Welle 2 und einer 
Wand 3 angeordnet ist, durch welche die Welle 2, deren 
Langsachse mit der Bezugsziffer 2' versehen ist, in einem 
Durchbruch 4 hindurchtritt. Mit ihrem ersten Endabschnitt 
la ist die Manschette 1 dabei in die Wand 3 bzw. in den 
Rand des Durchbruchs 4 eingeknupft, wahrend sie mit ih- 
rem anderen Endabschnitt lb die Welle 2 unter Zwischen- 
lage bevorzugt mehrerer als Drehlager fungierender, Teflon- 
ringe 5 umgreift. Bei der Welle 2 handelt es sich im tibrigen 
um die Lenkwelle bzw. Lenksaule eines Kraftfahrzeuges, 
insbesondere PKW's, und bei der Wand 3 um die sog. Stirn- 
wand des Fahrzeug-Aufbaus, die den Fzg.-Innenraum vom 
davor liegenden Motorraum trennt. 

[0009] Wie ersichtlich liegen in einem axial (d. h. sich im 
wesentlichen in Richtung der Langsachse 2' erstreckenden) 
beschrankten Teilbereich im wesentlichen in Radialrichtung 
R der Welle betrachtet zumindest zwei Abschnitte der Man- 
schette 1 ubereinander und sind dabei bevorzugt geringfugig 
voneinander beabstandet. Der in Radialrichtung R auBere, 
im Querschnitt im wesentlichen kreisformige Abschnitt lc 
umhullt dabei quasi den inneren (im Querschnitt ebenfalls 
kreisformigen) Abschnitt Id, wobei diese bei den Abschnitte 
wulstartig, d. h. iiber eine bogenformige 1 80°-Umlenkung 
bzw. uber einen sog. Rund-Falz le miteinander verbunden 
sind. 

[0010] Mit dieser beschriebenen Anordnung ergibt sich 
eine relativ groBe Lange der Manschette 1, nachdem diese 
aus den genannten aneinandergereihten Abschnitten la, lc, 
le, Id, lb besteht. Derngegeniiber erheblich geringer ist die 
tatsachliche Ein baulange der Manschette 1, nachdem die 
Abschnitte la, lc und Id zumindest liber einem Teilbereich 
in Radialrichtung R betrachtet ubereinanderliegen. Dass 
sich mit dieser relativ groBen Manschettenlange bei gleich- 
zeitig geringer Einbaulange eine relativ hohe und daher aus- 
reichende Elastizitat bzw. Weichheit der Manschette 1 er- 
gibt, liegt auf der Hand. Fur die Elastizitat bzw. Weichheit 
der Manschette 1 ist schlieBlich deren effektive Lange, d. h. 
der Ab stand zwischen den beiden Endabschnitten la und lb 
relevant, wahrend die Baulange durch das beschriebene und 
gezeigte "Ubereinanderliegen" von Teilabschnitten gering 
gehalten werden kann. 

[0011] Da aber eine Manschette mit der figurlich darge- 
stellten Form praktisch nur auBerst schwer direkt herstellbar 
ist, wird weiterhin vorgeschlagen, die Manschette 1 im quasi 
gestreckten Zustand, in welchem die genannten Abschnitte 
la, lc, le, Id, lb aneinandergereiht hintereinander (und 
nicht in einem Teilbereich ubereinander) liegen, herzustel- 
len, und erst danach umzuformen, d. h. in die dargestellte 
Form zu bringen. Im erstgenannten quasi gestreckten Zu- 
stand ist die Manschette 1, genauer deren Abschnitte lc, Id 
und lb gestrichelt dargestellt, wobei die entsprechenden Be- 
zugsziffern mit einem Strich versehen sind, d. h. le', Id' und 
lb' lauten. 

[0012] Ausgehend von diesem gestrichelt dargestellten 
Zustand, in welchem die Manschette 1 quasi "einlagig" vor- 
liegt, wird nun ein sog. Endabschnitt, der durch die Ab- 
schnitte Id (bzw. Id') und lb (bzw. 1 b') gebildet wird, nach 
innen gestiilpt und durch die Abschnitte lc und la hindurch- 
geschoben, wobei sich der sog. Rund-Falz le (bzw. der ent- 
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sprechende 180°-Bogen) herausbildet. Daraufhin liegt die 
Manschette 1 in der in durchzogenen Linien dargestellten 
Form vor. Nach diesem Verfahrensschritt zur Herstellung 
der beschriebenen und figiirlich dargestellten Manschetten- 
Anordnung kann die Welle (bzw. Lenksaule) durch die Man- 5 
schette 1 hindurchgeschoben werden. Im ubrigen kann der 
crlautcrtc Verfahrensschritt, namlich das Umstiilpcn des 
zweiten Manschetten-Endabschnittes nach innen hindurch 
erfolgen, ehe die Manschette 1 mit ihrem ersten Endab- 
schnitt la in die Wand 3 eingekniipft wird, aber alternativ 10 
auch danach, d. h. nach dem Einkniipfen des Manschetten- 
Abschnittes la in den Rand des Durchbruchs 4. 
[0013] Besonders vorteilhaft ist das beschriebene Her- 
stellverfahren insofern, als der irn Einbauzustand der Man- 
schette 1 vorhandene Hinterschnitt zwischen den Abschnit- 15 
ten lc und le bei der spritztechnischen Herstellung der 
Kunststoff-Manschette 1, wenn sich die Abschnitte Id und 
lb in der gestrichelt dargestellten Lage befinden, auBen 
liege, bzw. eigentlich iiberhaupt nicht vorhanden sind. 
Durch Anwendung einer einfachen herkommlichen Kunst- 20 
stoff-Formtechnik kann somit in einern einfachen geteilten 
Formwerkzeug die Manschette 1 im nicht umgestulpten Zu- 
stand einfach gefertigt werden. 

[0014] An der gezeigten Manschette 1 sind im Bereich des 
an der Wand 3 zu befestigenden Endabschnittes la sog. 25 
Grifflappen If vorgesehen, wobei die Montagerichtung ent- 
weder - wie in der oberen Bildhalfte dargestellt - von links 
nach rechts erfolgen kann, oder - wie in der unteren Bild- 
halfte dargestellt - entgegengerichtet sein kann, jedoch kann 
dies sowie eine Vielzahl weiterer Details insbesondere kon- 30 
struktiver Art durchaus abweichend vom gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel gestaltet sein, ohne den Inhalt der Patentan- 
spriiche zu verlassen. 

Patentanspruche 35 

1. Anordnung einer Manschette (1) zwischen einer 
Welle oder einem Rohr und einer die Welle oder das 
Rohr zumindest abschnittsweise umgebenden Wand 
(3), dadurch gekennzeichnet, dass in einem axial be- 40 
schrankten Teilbereich in Radialrichtung (R) der Welle 
oder des Rohres betrachtet zumindest zwei Abschnitte 
(la, lc, Id) der Manschette iibereinander liegen. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die iibereinander liegenden Abschnitte der 45 
Manschette wulstartig (Rund-Falz le) miteinander ver- 
bunden sind. 

3. Verfahren zum Herstellen der Anordnung nach An- 
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass an einer 

in Radialrichtung (R) betrachtet zunachst einlagigen 50 
Manschette (1) ein Endabschnitt (lb, Id) nach innen 
gestulpt wird, wonach in einem axial beschrankten 
Teilbereich in Radialrichtung (R) der Welle oder des 
Rohres betrachtet zumindest zwei Abschnitte (la, lc, 
Id) der Manschette (1) iibereinander liegen, wobei die- 55 
ser Verfahrensschritt vor oder nach der Montage der 
Manschette (1) in oder an der Wand (3) erfolgen kann. 
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